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Anordning ved rustbankerhode, 



Den foreliggende oppfinnelse vedr0rer en anordning 
ved et rustbankerhode slik det er angitt i innledningen til 
det etter.f0lgende krav 1. Nasrmere bestemt vedrarer 
oppfinnelsen et rustbankerhode som omfatter et antall 
5 rustbankerenheter som side ved side er tredd inn pa en 
roterbar aksling i hodet. 

Den foreliggende oppfinnelse har seerlig befatning med 
hvordan selve rustbankerdelene rued deres f orbindelsesorgan- 
er er montert til rustbankerhodet. 
10 I NO-patenskrif t 140.881 er det vist en rustbanker 

som omfatter et vognlignende apparat som er innrettet til 
via hjul eller liknende st0tteorganer a beveges langs en 
flats som skal bearbeides av rustbankeren. Rustbankeren 
omfatter et rustbankerhode som er dreibart lagret med 
15 regulerbar hastighet og som er utstyrt med omkretsmessig 
paf0lgende og lengdeveis paf0lgende rekker av 
rustbankerdeler . Rustbankerdelene er festet til 
rustbankerhodet i betydelig avstand fra dets dreieakse via 
tilh0rende kj ettingstump, wiretamp eller liknende 
20 lengdeveis b0yelig organ* 

Det- vises ogsa til NO-patents0knad 830996 som omhand- 
ler et lignende rustbankerhode. 

Med den foreliggende oppfinnelse tas det sikte pa a 
frembringe en ny konstruksjon av et rustbankerhode ♦ • 
25 Videre er det et formal med oppfinnelsen a frembringe 

et rustbankerhode omfattende et antall rustbankerenheter 
som en for en er tredd inn pa en. roterbar aksling, 

Videre er det et' formal med oppfinnelsen a frembringe 
et rustbankerhode hvor rustban-kerenhetene er utformet eller 
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designet slik at de, nar hodet roterer med stor hastighet, 

er stabilisert innbyrdes slik at de relativt til respektive 

tilstzrtende rustbankerenhet (er ) rotas j onsmessig ikke kan 

forskyves i forhold til hverandre, 
5 Videre er det et formal med oppf innelsen a frembringe 

et rustbankerhode hvis rustbankerenheter lettvint kan 

skiftes ut, en eller alle. 

Det er et ytterligere formal med den foreliggende 

oppfinnelse er a frembringe en ny f esteanordning for 
10 elementene i en rustbankerdel som gj#r det lettvint a 

skifte ut kjettingdelene ved skader sa som slitasje, 

brekkasje o. 1. 

Det er et ytterligere formal med den foreliggende 

oppfinnelse er a frembringe et rustbankerhode som ved rota- 
15 sjonen vil dekke/banke/behandle hele den flate som skal 

rustbankes . 

Anordningen ved rustbankerenhetene if0lge oppfinnel- 
sen er kjennetegnet ved de trekk som fremgar av karakteri- 
stikken i det selvstendige krav 1. 
20 Ytterligere trekk ved den oppf inneriske anordningen 

er angitt i de uselvst'endige krav, 

Oppf innelsen skai na forklares nsrmere under hen- 
visning til vedlagte figurer, hvorl: 

Figur 1 viser en et perspektivriss av de to 
25 tallerkenf ormete platene som danner utgangspunktet for et 
rustbankerelement if0lge oppf innelsen. 

Figur 2 viser en et perspektivriss av et delvis 
f erdigmontert rustbankerelement if0lge oppf innelsen, idet 
f iguren- ogsa viser hvordan de slagdannende- 
30 kjettingelementer er montert. 

Figur 3 viser ,et skjematisk et ekspandert riss av tre 
par av tallerkenf ormete skiver som er plassert inn pa . 
rotasjonsakslingen til et rustbankerhode, dvs. uten de 
slagdannende kjettingelementer. 
35 Figur 4 viser et snitt som er analogt til figur 3, 

men viser i tillegg et sett av kjettinglenker montert 
mellom to tilst0tende skiver i elementet, samt hvordan hver 
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lenke er montert, jfr. figur 2. Figur antyder hvordan et 
rustbankerhode vil se ut. 

Det skal vises til samtlige figurer i den etter- 
f0lgende beskrivelse. Det vises oppbygningen av element ene 
5 frem til dannelse av et rustbankerhode 10 sorn er opplagret 
pa en roterbar aksling 12 i rustbankerapparatet. Hodet er 
utstyrt med et antall omkretsmessig paf0lgende og lengde- 
veis paf0lgende rekker av rustbankerdeler 20 pa f0lgende 
mate. Et antall par taller kenforitiete rustbankerelementer 

10 30,32 med innbyrdes avstand og med monterte rustbanker- 
deler, er tredd inn pa akslingen 12 og festet og sikret mot 
aksial glidning pa akslingen nar akslingen/hodet roterer 
under driften av rustbankeren. De kj ettingf ormete rustbank- 
erdelene er innfestet perifert mellom de to tallerkenf orm- 

15 ete skivedeler, slik at de rager perifert utad i spalten 
mellom de to skivedelene. Ever tallerkenskive 30,32,34 er 
imidlertid deformert slik at rekkene av rustbankerdeler 
langs periferien danner en vif tef orm/buef orm/spiralf orm, 
eller blir staende pa skra, i forhold til den hodets 

20 perif erirotasjon. Def ormas jonen er gjort slik at to skiver 
sammenmontert med alle rustbankerk jettingene montert er 
symmetriske og vil derfor rotere i balanse, samt at de vil 
overlappe hverandre. Under f remf 0ringen av apparatet langs 
en flate som skal rustbankes, vil flaten dekkes i sin hel- 

25 het over hele hodebredden, og uten noen som heist dannelse 
av striper av ubehandlet flate (hvilket ellers vil vasre 
lett synlig, og som ofte vil medf0re at apparatet ma kj0res 
to ganger f remover den samme flate for a gi full 
f latedekning) . Dette blir un0dvendig med den foreiiggende 

30 oppfinnelse siden hele bredden dekkes med en eneste kj0ring 
over flaten. 

I hver. skivetallerken 30,32 er det fra tallerkenperi^ 
ferien utskaret et innsnitt eller et spor 16 diametralt inn 
mot rotasjonssentrumet 14 idet spbrlengden utgj0r ca halve 
35 eller litt over tallerkenens radius. Tilsvarende er det 

utskaret spor 18 fra den diametralt motsatte side,- slik at 
en rett linje 15. langs de to sporene 16,18 gar gjennom 
tallerkensentrumet 14. Derved dannes det i hver skive to 



tallerkenhalvdeler 30A, 30B hhv 32A,32B. Hver tallerken- 
halvdel 30A,30B hhv 32A, 32B er deretter deformert ved at . 
den er vridd om en akse 19 som forl0per pa tvers av nevnte 
rette linje, og som ogsa gar gjennom tallerkensentrumet 14. 
De to halvdelene i hver tallerken er vridd innbyrdes i 
mot sat t retning om aksen 15. Samtlige tallerkener i et 
rustbankerhode er vridd pa samme mate. 

I hver tallerken 30 hhv 32 er det langs periferien, 
utboret et antall huller 34 gjennom platematerialet , en 
gitt avstand fra ytterkanten. Dessuten er det utboret et 
mangekantet senterhull 14 som motsvarer tverrsnittet til 
akslingen 12 som' element ene skal tres inn pa. 

Tre sett av kjettinglenker er vist pa figur 2 og 4 . 
De "bestir av indre, midtre og ytre kjettingledd 22,24,26 
respektive, idet det ytre leddet 2 6 utgjpr det ledd som 
utf0rere selve rustbankerkontakten med den flate som skal 
behandles. Hver lenke festes til respektive den perifere 
del av to tallerkenskiver i paret ved hjelp av en bolt 29. 
To og to kjettinglenker atskilles i sitt feste pa bolten 
ved hjelp av avstandshylser 25. 

Montering av et rustbankerelement 

To tallerkenskiver 30 og 32, som er ferdig utboret og 
deformert, legges oppa hverandre slik at senterhuilene 14, 
respektive spalter 16 hhv 18, samt tilste>tende perifere 
huller 19, flukter med hverandre. 

Tallerkenskivene anbringes med en innbyrdes avstand 
og innerenden 22 til de tre lenkene plasseres mellom 
skivene fluktende med respektive skivehuller 34. Bolten 29 
settes inn gjennom hullet 34 i den ene skive 30, de tre 
lenkeinnerendene 22 samt skillehylsehe 25 og gjennom hullet 
34 i den andre skive 32. Nar bolten er f#rt helt igjennom, 
kan den klinkes slik at den sitter godt fast, uten mulighet 
for a l0sne. Men for 0vrig kan bolten festes ved hjelp av 
annen velegnet met ode. 

Slik monteres samtlige kjettinglenker rundt 
tallerkenskiveparets. perif eri, og som vist pa figurene 
monteres det til s;ammen.l2 lenker rundt omkretsen. 
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Na er rustbankerelementet ferdig montert og klar til 
a innsettes i roterakslingen 12 pa et rustbankerhode ♦ 

For 0vrig er hvert rustbankerelement (ogsa benevnt en 
kassett) , tiltenkt hovedsakelig for engangsbruk. Et utslitt 
5 eller skadet element kan enkelt trekkes av akslingen og 
erstattes med et nytt element, idet de 0vrige elementer 
fortsatt kan brukes sammen med det nyinnsatte elementet. 

Montering av rustbankerelementer til rustbankerhode . 

10 Siden senterhullene i 14 i hvert element har samme 

tverrsnittdimens j on som akslingen 12, tres elementene lett 
inn pa akslingen* Nar det f0rste elementet er montert, tres 
det neste inn med sine spalter 16,18 fluktende med de 
tilsvarende spalter 16,18 i det f 0rstmonterte elementet. Pa 

15 denne mate innsettes samtlige elementer i tur og orden pa 
akslingen 12. Deretter sikres elementene ved at akslingen 
pasettes n0dvendige muttere og stoppskiver, i monterings- 
setene i rustbankermaskinen, slik at elementene holdes 
stramt pa plass. Derved er hodet klar til bruk. 

20 

Som f0lge av vridningen av platehalvdelene 30a, 30b; 

32a,3-2b vil anleggsf laten .mellom tilst0tende tallerken- 

skivedeler danne en skr&vinkel (en ikke-rett vinkel)/ med 

rotas jorisaksen 12. Dessuten vil spaltedelene ligge an mot 
25 hverandre og delvis gripe inn med hverandre ved at de^ vries 

noe i forhold til hverandre. 

Derved vil tallerkenene i rustbankerenhetene danne et 

vifte-, skrue- eller spiralformet sammenhengende m0nster 

fra den ene ende av rotas jonsakslingen pa hodet og til den 
30 andre ende. Man far en overlapping i omkretsretningen slik 

at hele flaten som skal rustbankes, vil dekkes ved en 

eneste kj0ring av apparatet over flaten. 

Dette trekket medvirker ytterligere til a f or.sterke 

elementenes rotas jonsstabilitet i forhold til tilstfstende 
35 (pa hver side) elementer. Samtidig- lar elementene seg lett 

trekke' av fra akslingen, de kan ikke kile seg fast til 

hverandre. 



P ATENTKRAV. 



1. Anordning ved rustbankerhode med omkretsmessig pa~ 
f0lgende og lengdeveis paf0lgende rekker av rustbankerdeler 
(22,24,26), hvor rustbankerhodet omfatter: 

en aksel (12) som et antall holderelementer for rust- 
bankerdelene (22,24,26) er tredd dreiningsf ast inn pa, 
hvilke holderorganer spennes sammen i aksial retning ved 
hjelp av regulerbare spennorganer pa basreakselen, og hver 
rustbankerdel er forbundet med tilharende holderorgan via 
f orbindelsesorganer som hver er i form av en forholdsvis 
kort kjettingstump, wirestump eller liknende b0yelig for- 
bindelsesorgan, i en avstand fra rustbankerhodets dreie- 
akse, karakterisert ved at hvert 
holderorgan dannes av to innbyrdes atskilte skivef ormete 
elementer (30,32), idet rustbankerelementene (22,24,26) er 
anordnet innspent mellom holderorganets skiveelementer med 
innbyrdes avstand langsmed deres periferi, idet hvert 
holderorgan (30, 32) er utformet med midler for a forhindre 
innbyrdes dreining i f orhold til de tilst0tende holderor- 
ganer. 

2. Anordning i samsvar med krav 1, karak- 
terisert ved at.midlene omfatter at '. hvert 
skiveeiement er.deformert slik at rekken av rustbankerdeler 
langs periferien danner en buef orm/spiralf orm, eller er 
anordnet pa skra, i f orhold til hodets perif erirotas jort. 

3. Anordning i samsvar med krav 1-2 , karak- 
terisert ved at hvert skivetallerken er defor-- 

'inert ved det i hver skivetallerken (30,32), fra diaraetralt 
motsatte sider av tallerkenperif erien, er' utskar.et et . inn- 
snitt eller et spor (16,18) en gitt distanse inn mot rota- 
s jonssentrumet (14),, til dannelse av to tallerkenhalvdel 
(30A, 30B; 32A, 32B) adskilt av nevnte spor, idet de to tal- 
lerkenhalvdeler 0.3OA, 30B; 32A, 32B) er vridd i innbyrdes mot- 
satte retninger om en akse (19) gjennom waller kensentrumet 
(14) hvilken akse' (19) forl0per pa tvers av nevnte rette 



7 



linje gjennom sporene (16,18), til dannelse av et skrue- 
f ormet perif eriforlap . 

4. Anordning i samsvar med krav 1-3, k a r a k - 
5 t.erisert ved at hver radielle sporlengde 

(16,18) utgj^r ca halvdelen av tallerkenskivens radius. 

5. Anordning i samsvar med krav 1-4, k a r a k - 
terisert ved atde radielle spor i hver 

10 tallerkenskive (30,32) i et holderpar er innbyrdes 
fluktende i aksialretning . 

6. Anordning i samsvar med et av de foregaende krav, 
karakteri. s-ert ved at hver rustbankerdels 

15 inderste kj ettingledd- (24) er losgj0rbart fastmontert med 
holderorganet (30,32). 

7 . Anordning ved holderelementer for, rustbankerdeler 
(22,24,26) til et rustbankerhode, karakteri- 

20 s e r t ved to innbyrdes atskilte skivef ormete 

elementer (30,32), hvor rustbankerelementene (22, 24, 26) er 
anordnet innspent mellom holderorganet s skiveelementer med 
innbyrdes avstand langsmed deres perif eri, idet hvert 
holderorgan (30,32) er utf ormet med midler for a forhindre 

25 innbyrdes dreining av et holderorgan i forhold til de 
tilst0tende holderorganer . 

8. Anordning i samsvar med krav 7, k a r a k - 

t e r i s e r t ved at midlene omfatter at hvert 
30 skiveelement er de forme rt slik at rekken av rustbankerdeler 
langs perif erien danner en buef orm/spiralf orm, eiler er 
anordnet pa skra, i forhold til hodets perif erirotasj on. ;.' 

9. Anordning i samsvar med krav 7-8, k a r a k - - 

35 t e r.-i s e r t v e d at hvert skivetallerken er defor- 
mert ved det i hver skivetallerken :(30, 32 ) , f ra diarnetralt 
motsatte sider av tallerkenperif erien, er utskaret et inn- 
snitt eller et spor (16,18) en gitt distan.se inn mot rota- 
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s j onssentrumet (14), til dannelse av to tallerkenhalvdel 
(3 OA, 30B; 32A, 32B) adskilt av nevnte spar, idet de to tal- 
ler kenhalvdeler (30A, 30B; 32A, 32B) er vridd i innbyrdes mot- 
satte retninger om en akse (19) gjennom tallerkensentrumet 
5 (14) hvilken akse (19) fori0per pa tvers av nevnte rette 
linje, til dannelse av et tilnasrmet skruef ormet periferi- 
f orl0p . 

10. Anordning i samsvar med krav 7-9, k a r a k - 
10 terisert ved at hver radielle sporlengde 

(16,18) utgj0r ca halvdelen av rallerkenskivens radius. 

11. Anordning i samsvar med krav 7-10, k a r a k - 
terisert ved at de radielle spor i hver 

15 tallerkenskive (30,32) i et holderpar er innbyrdes 
fluktende i aksialretning . 

12. Anordning i samsvar 'med et av de fbregaende krav 7- 
11, karakterisert ved at hver 

20- rustbankerdels inderste kjettingledd (24) er l0sgj'0rbart 
fastmontert med holderorganet (30,32). 
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Sammendrag. 

Det omtales en anordning ved et rustbankerhode rued 
oirikretsmessig paf0lgende og lengdeveis paf0lgende rekker av 
rustbankerdeler (22,24,26), hvor rustbankerhodet omfatter: 
5 en aksel (12) som et antall holderelementer for rustbanker- 
delene (22,24,26) er tredd dreiningsf ast inn pa, hvilke 
holderorganer spennes sammen i aksial retning ved hjelp av 
regulerbare spennorganer pk basreakselen, og hver rust- 
bankerdel er forbundet med tilh0rende holderorgan via 

10 f orbindelsesorganer som hver er i form av en forholdsvis 
kort kjettingstump, wirestump eller liknende b0yelig for- 
bindelsesorgan, i en avstand fra rustbankerhodets dreie- 
akse. Rustbankerhodet er kjennetegnet ved at hvert holder- 
organ dannes av to innbyrdes atskilte skivef ormete 

15 elementer (30,32), idet rustbankexelementene (22, 24,26) er 
anordnet innspent mellom holderorganets skiveelementer med 
innbyrdes avstand langsmed deres periferi, idet hvert 
holderorgan (30,32) er . utf ormet med midler for a forhindre 
innbyrdes dreining i forhold til de tilst0tende holderor- 

20 ganer. 



